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Харків 2024 рік 



Рекомендації та вказівки для виконання самостійної роботи. 

 

Одним з дієвих засобів успішної підготовки майбутніх фахівців є самостійна 

робота студентів. Вона вчить студента з першого курсу оволодівати теоретич-

ними знаннями, узагальнювати та систематизувати їх а також використовувати 

на практиці.  

Самостійна робота студентів включає:  

- підготовку до аудиторних занять (лекцій, лабораторних робіт);  

- виконання завдань з навчальної дисципліни протягом семестру;  

- роботу над окремими темами навчальних дисциплін, які згідно з робочою 

навчальною програмою дисципліни винесені на самостійне опрацювання  

студентів;  

- підготовку до підсумкових контрольних випробувань.  

Самостійна робота студента над засвоєнням навчального матеріалу дисципліни 

може виконуватися у бібліотеці, навчальних кабінетах, а також в домашніх 

умовах. Самостійна робота студента забезпечується системою навчально-

методичних засобів, передбачених для вивчення конкретної навчальної дисци-

пліни. Зміст самостійної роботи студента над конкретною дисципліною визна-

чають навчальна програма, завдання та вказівки викладача. Таким чином, само-

стійна робота є організованою викладачем активною діяльністю студента, 

направленою на виконання поставленої дидактичної мети. За своєю суттю са-

мостійна робота є активною розумовою діяльністю студента, пов'язаною з ви-

конанням навчального завдання. Під час самостійної роботи студенти мають 

змогу краще використати свої індивідуальні здібності. Вони вивчають, кон-

спектують літературні джерела, за потреби повторно перечитують, звертаються 

до відповідних довідників і словників.  

 

Самостійна робота 

 

1. Тенденції та перспективи розвитку авіаційного двигунобудування.  

2. Технологічна підготовка виробництва деталей авіадвигунів.  

3. Послідовність етапів розробки нових ТП виробництва деталей АД та їх впро-

вадження в виробництво.  

4. Оптимізація та заключне формування ТП виробництва деталей авіадвигунів.  

5. Обґрунтування методів формоутворення заготовок деталей АД.  

6. Прогресивні методи отримання заготовок.  

7. Сучасне технологічне обладнання при виробництві деталей авіаційних 

двигунів.  

 



 

8. Проектування спеціальних станочних приладів.  

9. Проектування спеціальних контрольних приладів.  

10. Розробка технічного планування виробничої дільниці і цеху підприємства.  

11. Прогресивний ріжучий інструмент закордонних фірм.  

12. Особливості виготовлення ріжучого інструменту, установки і закріплення 

на сучасному обладнанні з ЧПК.  

13. Хіміко-термічні методи обробки деталей.  

14. Електро-хімічні та електро-фізичні методи обробки деталей.  

15. Неруйнівні методи контролю деталей авіаційних двигунів.  

16. Загальні правила оформлення комплекту технологічної документації техно-

логічного процесу механічної обробки деталей двигуна.  

17. Технічне нормування операцій механічної обробки деталей.  

 

Індивідуальні завдання 

 

1. Зробити конструкторсько-технологічний аналіз заданої деталі і оформити 

креслення деталі в електронному виді - відповідно до сучасних стандартів.  

2. Вивчити сучасне устаткування, оснащення технологічних операцій за-

готівельного виробництва, механічної обробки, хіміко-термічні, електрохімічні, 

електрофізичні;  

3. Вивчити і проаналізувати конструктивні схеми й роботу верстатних і кон-

трольно-міряльних пристосувань, стандартних, спеціальних і комбінованих 

різальних інструментів, контрольно-міряльних засобів - для характерних опе-

рацій виготовлення типових деталей АД;  

4. Вивчити налагодження токарних, токарно-револьверних, зубофрезерних, зу-

бодолбежних і зубошліфувальних операцій;  

5. Вивчити і засвоїти керівні технічні матеріали по виготовленню деталі; скла-

сти відомості застосованого устаткування, технологічного оснащення, різаль-

них інструментів, контрольно-міряльних засобів - із вказівкою стандартів, тех-

нічних характеристик, ескізів, компонувальних схем;  

6. Вивчити і задокументувати задане технологічне планування устаткування 

ділянок і цехів. 

Рекомендована література. 
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Зазначений перелік може бути доповнений літературою, що знаходиться 

на підприємстві: нормативні матеріали, описи, наглядні посібники тощо, але 

повинен бути мінімальним за номенклатурою і обсягом, строго необхідним і 

реально враховувати резерв часу, який можуть виділити студенти для їх ви-

вчення за час проходження практики. 
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